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Methodenbeschreibung 
 

Die Laserbeugung ist eine Methode die Korn-
größenverteilung von Pulvern in einem weiten 
Größenbereich (0,1 – 1000 µm) zu bestim-
men. Es können verschiedene feste Materia-
lien analysiert werden. Die Probe wird in ei-
nem geeigneten flüssigen Medium suspendiert 
und in diesem homogenisiert. Die Suspension 
wird danach durch eine optische Messzelle 
geleitet, in der sie von einem Laser durchstra-
hlt wird. Der Strahl wird an den Kanten der 
Teilchen gebeugt. Aus dem Winkel der Beu-
gung und der jeweiligen Intensität der Strah-
lung kann die Größenverteilung berechnet 
werden. 
 

Die Korngrößenverteilung ist ein wichtiger 
Parameter in dem immer wichtiger werdenden 
Bereich der additiven Fertigung (3D-Druck). 
Für die Verarbeitung entscheidende Größen, 
wie das Schmelz- und Fließverhalten, hängen 
direkt mit ihr zusammen. 
 
 

Unsere Leistungen (Analytik) 
 

 Präzise Messung der Korngrößenvertei-
lung im Bereich von 0,1 µm – 1000 µm 

 Berechnung von standardisierten Para-
metern (Dv (10), Dv (50), Dv(90), Breite, 
D [3;2], D [4;3]) 

 

Anwendungen 
 

 Metallpulver (additive Fertigung / 3D-
Druck) 

 Metalloxid-Pulver (Sand / Glas / Erz) 
 Kunststoffe  

Beispiele aus der Praxis 
 

Qualitätskontrolle von 3D-Druckpulvern aus 
Titan, Nickel, Stahl, Aluminium, Kupfer, 
CoCr-Legierungen u.a. 

 

Darstellung der Ergebnisse 

 
Die gemessenen Verteilungen werden in der Re-
gel als Graphen der Volumenanteile gegenüber 
der Korngröße dargestellt. 
Beispiel: Verteilung eines Nickel Pulvers 

 
Die dazugehörigen Einzelergebnisse werden als 
Tabelle dargestellt. 
 

Normenauszug 
 

BS ISO 
13320:2009 
 

ASTM B822 

 

Particle size analysis – Laser dif-
fraction methods 
 

Standard Test Method for Particle 
Size Distribution of Metal Powders 
and Related Compounds by Light 
Scattering 

 

Weitere Pulver-Parameter 
 

 Durchflussrate (Hall Flowmeter / Carney 
Funnel, DIN EN ISO 4490) 

 Fülldichte (DIN EN ISO 3923) 
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